




CONSIDERACIONES PARA EL DISEÑO

B
16mm

Es recomendable NO realizar pasos 
de ruteo menores a los 25mm.

B
25mm

Los cortes pueden
salir desprolijos
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CONSIDERACIONES PARA EL DISEÑO

LT6012563458756325

El color de las placas puede variar entre
partidas. El número inscripto en la cara 

interior nos permite tener registro del mismo.
Es importante considerar esto cuando se va 

a realizar una obra por etapas. 

Cara no vista
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CONSIDERACIONES PARA EL DISEÑO

]
A: Dimensión de la cara a revestir.

B: Margen de seguridad: (1 a 2mm)
Va a depender de la precisión dimensional 
de la estructura, índice de dilatación del 
material y exactitud de la cuadratura a lo
largo de la obra. 

C: Espesor del panel (de 3 o 4mm).

E= B+C
]Por cada pliegue

que tenga la cara 
se sumará E.

A

B

C
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Para comprender el diseño solicitamos completa la 
SOLICITUD DE CORTE Y RUTEO

El entendimiento y aplicación de estos tips, 
agilizará el proceso de solicitud y compra.

-50m2 +50m2*Los detalles técnicos
del proceso que se
soliciten serán a través 
de nuestra solicitud 
de corte y ruteo a 
completarse con los 
criterios en aquí 
indicadas.

*Los detalles técnicos serán 
entregados a la empresa 
en un archivo DWG, con la 
siguiente información.

Descargalo aquí https://www.exaaluminio.com.ar/exa/panel-compuesto-de-aluminio/exa-solicitud-corteyruteo.dwgDescargalo aquí https://www.exaaluminio.com.ar/exa/panel-compuesto-de-aluminio/exa-solicitud-corteyruteo.dwgDescargalo aquí https://www.exaaluminio.com.ar/exa/panel-compuesto-de-aluminio/exa-solicitud-corteyruteo.dwg
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Solicitud de corte/Optimización de las placas

N° de Placa 1/Cant.2/Color: Silver

A A

B B

1200 1200
Cara NO vista (ruteo)
Cara vista (color)

50
0
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Se debe considerar 
que el proceso de corte
consume 7mm exteriores
a la línea indicada.

B
1200

7mm

B
1200

EE
En CAD las piezas, serán 
figuras cerradas o polilíneas. 

B Las piezas deberán estar
nomencladas.
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Solicitud de ruteo/Indicaciones de ruteo

Letra: B
Cant: 2

Base:1200
Largo: 1000

800

50

B

85
0

50

50
80

0

50 750

50

50

B
Cara NO vista (ruteo)
Cara vista (color)
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B

5mm

10mm

5mm

La línea de ruteo, es una línea de eje. 
La herramienta de ruteo es de 10mm.

Placa plegada

90°

Placa desplegada
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COMERCIALIZAY PROCESA

exa.com.ar
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